ZAVITOREZNE HLAVY REVERZACNI
REVERSIBLE THREAD-CUTTING HEADS
GEWINDESCHNEIDKOPFE MIT RUCKLAUF
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Pouziti, VYyHODY, DODAVANI
AprpLICATION, FACILITIES, DELIVERY
ANWENDUNG, VORTEILE, LIEFERUNG

POUZITI

Zavitofezng hlavy reverzaéni jsau pfistroje. urtiend pro standard-
ni fezani pravochodych zavith se Spicatym profilern (M, W, UN,
G) na wrtadkdch bez pouziti strojniho posuvu vietena. Madely
Zhr a Zhrd jsou uzphsobany i pro zavit levochody, modaly RTH
Iz na vyZddani pro tento Zavit upravit.

POZOR!
Hlava se pi praci musi vidy otacet. Ma soustruhu je proto ne-
pouZitelnd.

VYHODY POUZITI

- rychld a spolehlivd prace, snadnd obsluha a idrzba

- achrana zavitniku pred jeho poskozenim krutem v fazu

- mofnost fezani zavitd do slapich otvord

- moznost opakovanaho najizdéni do jiZ vyfezaného zavit

- wySEi otacky zpétného chodu - kratsi cas pro vySrouhovani
oproti fezani

- rychld vimana zavitnik v hlave; rychlovimeéna u modeld
Zhrd, pro poufit wimenneho pouzdra MKC 12, Lze fezat
i vngjsi kratke zavity.

UPINANI NA STROJ

Hlavy se upinaji do wietena vrtacky pomoci kuelu MORSE
s pevnym vyrazecem. U hlav Zhr a Zhe& je upinaci trn sougast
hlavy, u madslu RTH j& soucasti doplikového prislusenstyi,

DODAVANI HLAV

Hlawy jsou dodavany bez doplikového prislugenstvl pouze s pfi-
slusenstvim zakladnim, kam patii Klice pro manipulaci s Hlavou,
Doplikové piisludenst je tfaba objedndvat samostatng.

DOPLHKOVE PRISLUSENSTVI

- upinacit trny pro modely RTH
- kKle&ting JACOBS a PLASTIC
- yyménnd pouzdra
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APPLICATION

Reversible thread-cutting heads are designed for usual tapping
of right-handed threads with pointed shape (M, W, UN, G} on
drilling machines withaut using of the spindle power feed. The
types Zhr and Zhed are madified for left-handed threads as well.
Itis possible to madify the types RTH for this thraads by requ-
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ATTENTION!

The head always has to rotate by the work. Therefore it is un-
serviceahle on lathes.

FACILITIES OF APPLICATION

- rapid and reliable work, easy operation and maintanance

- failura protection of the tap against ovar-torgue

- possibility of blind hole tapping

- possihility of repaated running in the finishad thread

- higher reverse speed - shorter ime for screwing up compared
with tapping

- quick change of taps. The quick chanoe for types Zhrd, itis
possible to cut the short external threads with application
of the chuck NKC 12 as well.

CLAMPING ON THE MACHINE

These heads are clamped in the machine spindle by means of
the MORSE taper shank with tang. The taper shank is the com-
ponant of the heads Zhr and Zhed while it is a part of the supp-
lementary accessories by types RTH.

DELIVERY

These heads are delivered without the supplementary accesso-
ries with basic accessaries only, including the wrenches for ma-
nipulation with head. It is nacessary to arder the supplementary
ACCESSONEs as a separate ftem.

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES

- taper shanks for types RTH
- collets JACOBS and PLASTIC
- interchangeable chucks
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LEGENDA, KEY, LEGENDE

UPINACI DUTINA, SPINDLE TAPER, SPINDELHOHLKEGEL

OBJIMKA SPOJKY, CLUTCH SLEEVE, KUPPLUNGSHULSE
PRUZINA SPOJKY, CLUTCH SPRING, KUPPLUNGSFEDER

RADIGI SPOJKA, GHANGING CLUTCH, SGHALTKUPPLUNG

KOLO ZPETNYCH OTACEK, GEAR FOR REVERSE SPEED,
RUCKLAUFZAHNRAD

9 ODPRUZENI POUZDRA, SPRINGING OF THE CHUCK,
ABFEDERUNG DES FUTTERS

VEDENI, GUIDE, FUHRUNG

11 POUZDRO, CHUCK, FUTTER

STAVECI SROUB, SET SCREW, STELLSCHRAUBE

KLESTINA JACOBS, COLLET JACOBS, SPANNZANGE JACOBS
MATICE KLESTINY, COLLET NUT, SPANNZANGENMUTTER
OZUBENE KOLO, GEAR, ZAHNRAD

DRZAK ZASTAVOVACI TYCE, STOP BAR HOLDER,
HALTER DER HALTESTANGE

KULICKA SPOJKY, CLUTCH BALL, KUGEL DER KUPPLUNG
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2 POJISTOVACT SROUB, LOCKING SCREW,
SICHERUNGSSCHRAUBE
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5 TELESO, BODY, KORPER

6 LOZISKO, BEARING, LAGER
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ANWENDUNG

Gewindeschnaidkdpfe mit  Ricklauf sind  fir  Oblichas
Gewindeschneiden der rechtsgangigen Gewinda mit spitzigen
Profil (W, W, UN,G} an Bohrmaschinen ohne Anwendung des
mechanischen Spindelvorschubs bestimmt. Die Typen Zhr und
Zhed sind auch for die linksgdngige Gewinde angepasst, die
Typen RTH lassen sich fir diese Gewinde nach dar Anfordarung
autberaitan.

ACHTUNG!

Der Kopf muss sich immer bei der Arbeit drehan, Deshalb kann
man nicht den Kopf an der Drehmaschine anwenden.

VORTEILE DER ANWENDUNG

- schnelle und zuverldssige Arbait, ainfache Badisnung und
Instandhaltung

- Schutz des Gewindehohrars gagen der Beschadigung durch
den ibermassigen Drehmoment

- &g ist maglich die Gewinda in den Blindlcharn bahren

- &5 ist méglich in fartige Gawinde wieder anfahran

- hihere Rilckdrehzahl - kiirzere Zeit fur das Ausschrauben
im Vergleich mit dem Gewindebohren

- schneller Werkzeugwechsel. Der Schnellwechsel auch bei
den Typen Zhrd; kurze Aussengawinde lassen sich bei dar
Anwendung van den Futtern MKG 12 fertigen

EINSPANNEN AN DIE MASCHINE

Die Kipfe werdan in die Maschinenspindel durch den
arsekegel mit festen Mitnehmer einpespannt. Der Kegelschaft
iel ein Bestandiail das Gerdtes bei den Képfen Zhr und Zhr#,
wagsngan bai dem Typ RTH ist sin Bestandtsil des Erpanzunps-
zubehdrs.

LIEFERUNG

Diese Kipfe werden ohne Ergdnzungszubehdr und nur mit dem
Grundzubehdr geliefert, wo die Schidissel fir die Manipulation
eingaschlossen sind. Es ist notwendig das Ergdnzungszubehir
als Einzalpostan zu bestalen,

ERGANZUNGSZUBEHOR

- Kegelschafte fiir die Typen RTH
- Spannzangen JACOBS und PLASTIC
- auswechselbare Futter
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STRUCNY POPIS FUNKCE
CONCISE DESCRIPTION OF WORKING
KURZE BESCHREIBUNG DER WIRKUNGSWEISE
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y E - zastavovaci tyc / stop bar / Haltestange
4 = G - opora tyce / rest/ Stitze
DESCRIPTION BESCHREIBUNG

POPIS

Momentova spojka
- j& plynule stavitelnd v celém pracovnim rozsahu hlavy
- chrani zavitnik pred jeho pogkozanim krutem

Planetova prevadovka
- generuje zpétng atacky vici vistenu
- zrychluje tyto otdéky az 2x

Zastavovaci tyé
- 7 hlediska funkee planetove pfevodovky udrduje jaji jednu édst
v Klidu

Pouzdro

- hiidel zakonceny upinacim pauzdrem

- upinani zavitniki o klegtin RUBBER FLEX JACOBS

- pojistani Zdvimiky proti protoient v klesting dvama stavecimi
srouby

- asovy pahyh - fazeni funkei hlavy

- U modald Zhr& je hiidel zakonden rychloupinacl hlavici pro
upinani viménnych pouzder typ RVK, NVH, NKC

RAZENI FUNKCI HLAVY

Funkee se fadi vysouvdnim pouzdra 2 hlavy pi jejim otaéeni a to

pamoci ovlddact paky vietena vriacky.

1. poloha - pouzdro jo Zoela Zasunuto, smysl otidek vietena
a pauzdra je shodny, hlava feie zavit i

2. poloha - pouzdro je pravé vysunuto do NULOVE POLOHY, kdy
se hlava otaci, ale zdvimik je v Kidu - vieteno vriaéky je opfeno
o doraz (wyudtl pii fezani zavitd do slepych otvorl bez pouditl
mamentove spajky - vEt3l Zivotnost nastroje i hlavy)

3. poloha - pouzdro je zeela vysunuto a zdvitnik se zpétnymi
otadkami vytadi  vylezandho zavit vysS nychlost nai byl fazén

4. poloha - pouzdro je zeela wysunuto 2 hlavy, zavitnik je vy-
tadan z vyfezaného Zavitu Zrychlenymi Zpetnymi otiikami

0SOVE VYRDVYNAVANI

Délkové hodnoty & a B na obrdzku vyjadiuji délke zabéru zubo-
vé fadici spojky, kerou |ze wyuiit k vyrovndvdni potfebng osové
rychlnst. nitng k wyfezani kalibrickehn zavit.

ODPRUZENI POUZDRA

Pruzny pfitlak zavitniku na Gt atvoru dovoluje | opémé najeti do
jiZ wyrezaného zavitu, aniz by se poskodil,

Torgue clutch
- is stepless adjustable in the whole working range of the head
- failura protection of the tap apainst over-torque

Planetary gear-box
- generates the reverse speed
- accelerates the reverse speed aven twice

Stap har
- makes possible the working of the planetary gear-box by stopping
af its part

Chuck

- the shaft is equipped by the collat chuck

- chucking of taps by means of collets RUBBER FLEX JACOBS

- locking of the tap against angular change by two locking
SCTEws

- its axial movernent makes possible the change of the working
made of the haad

- shaft of types Zhrd is equipped by quick-change chuck with
chucks RVK, NVH, NKC

CHANGE OF THE WORKING MODE

Working mode is changed by maving-out of the chuck at rotation
of the head by means of the control feed lever of the drilling
machine.

13t position - the chuck is quite moved in, the sense of rotation
of both spindle and chuck is identical - the haad cut the thread
2nd posifion - the chuck is just moved out in the zero position,
the head rotates but the tap stands still - the drill spindle thrusts
on the stap (it may be used by tapping in the blind holes without
using of the torque cluteh - longer service life of the head and
tap)

3rd position - starting point of the reverse movement

Ath position - the chuck is quite moved out and the tap is screwed
out from the finished thread by higher speed than by tapping

AXIAL COMPENSATION

Tha length values A and B on the figure represent the length of
the engagement of the dog clutzh, which may be used for the
compensation of axial movements by tapping of precise threads

SPRINGING OF THE CHUCK

The springy thrust of the tap on the arifice of the hale makes
possible the repeated running in the finished thread without
darnaging.
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Drehmomentkupplung

- ist stufenlos einstellbar im ganzan Arbeitsbereich des Kopfas

- schiitzt den Gewindehohrer gegen Beschadigung durch den
(bermassigan Drehmoment

Planetengetriehekasten
- hildat den Ricklaut
- beschleunigt den Riicklauf bis zweimal

Haltastange
- haltet fest einen Teil des Planetengetiebekastens und enmaglicht
50 seing Tatigkeit

Futter

- die Welle ist mit dem Spannzangenfutter ausgestatet

- die Gewindebohrer werdan durch Spannzangen RUBBER FLEX
JACOBS eingaspannt

- Sicherung des Gewindzbohrers gegen Teilumdrehung durch
zwiei Stellschrauben

- seine Axialbewegung erméglicht das Schalten der einzelnen
Funktionen des Kopfes

- die Welle dar Typen Zh& ist mit dem Schnallwechseffutiar mit
auswachselbaren Futtern RVK, MVH, NKC auspestattet

SCHALTEN DER EINZELNEN FUNKTIONEN

Die Funktionen werden wihrend dar Rotation des Kopfes durch
Verschiebung des Futters mittels des Betatigungshebels der
Bohrmaschine geschattat.

1. Lage - das Futter ist villig eingeschoben, der Drehsinn der
Spindel und des Futters ist gleich, der Kapf bohrt das Gewinde
2. Lage - das Futter ist gerade in der Nullstellung gaschoben, der
Kopf dreht sich, aber der Gewindebohrer steht nuhig - die Spindel
der Bohrmasching stitzt sich auf den Anschlag (Anwandung
beim Gewindebohren in Blindidchern ohne Drehmoment-
kupplung - hithere Standzeit des Werkzeuges und Kopfes)

3. Lage - Anfang des Ricklaufs

4, Lage - das Futter ist ganz herausgeschoben und der Gewinde-
bohrer dreht sich zuriick schneller als beim Gewindebohren

AXIALAUSGLEICH

Die Langen & und B im Bild reprasentieren die Eingriffslanoe der
Zahnkupplung, die kann man zum Ausgleich der Axialbewegun-
qen haim Bahren der prizisen Gewinde ausnitzen.

ABFEDERUNG DES FUTTERS

Der fadernde Anpressdruck des Gewindebahrers an den Lachein-
gang arméglicht die wiederhalte Einfahrung ins fartige Gewinde
ohne Beschadigung




- PRESNE PROVEDENIi PRO PRAVOCHODY ZAVIT
RTH-BJ - PRECISE EXECUTION FOR RIGHT-HANDED THREAD

- PRAZISE AUSFUHRUNG FUR RECHTSGANGIGE GEWINDE
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Kéd Model Prac. rozsah Klestina Rozméry - Dimensions - 4T max. M AT
Code Type d | Working range Collet Abmessungen [mm] [ Tm ] N * i {E kggﬁ
Code Typ Arbeitsbereich | Spannzange D/Ds D, L L, L. U/min e\ [mm]
221311 |RTH22BJ | B16 M2+M7 BJ0O32, BJO34 | 55/52 | 23 130 80 35 1500 10 | 3813 16 1,0
221328 |RTH32BJ | Bi6 M5+M12 BJO36, BJ038 | 7574 | 28 156 93 44 1 000 25 451145 175 22
221 335 |RTH 42 BJ | M20 M8+M20 BJ042 BJo44 | 91/91 38 199 112 62 600 80 (6018 17 51
i prevodovy pomér zpetnych otacek / ratio of gear for reverse speed
Ubersetzungsverhaltnis der Rilckbewegung
UPOZORNENI NOTICE: BEACHTUNG:

Hlavy se doddvajl bez klestin a upinacich tni. Tyto je teba
ohiednat samostatné,

The heads ara dalivered without collets and taper shanks. It is
necessary to order these parts as separate itams.

Die Képfe werden ohne Spannzangen und Kegalschafte geliefert.
Es ist notwendig diese Teile als Einzelposten bestallen.

KUZEL "B"
TAPER "B"
KEGEL 'B"

KUZEL *Mk" (MORSE) _?"'-
TAPER "Mk" (MORSE) 0
KEGEL "Mk* (MORSE) @

2

. @D 7
P
1 ZAVIT M20 1
THREAD M20 i
< GEWINDE M20 !
Klestiny RUBBER FLEX BJ / T Upinaci trny T R
Collets RUBBER FLEX BdJ [y Taper shanks [E[q /D I
Spannzangen RUBBER FLEX BJ .34 Kegelschafte < — .-\
Kod T Rozsah - Range - Rozméry - Dimensions - Kod
Code Tyyppe Bereich ? Abmgsungen [mm] Code Typ hBﬂi((hl':l‘!T( [mlm] m
Code Typ d [mm] D A o Code
280 837| BJoaz2 2,0+45 14 11 20 221 502 VK RTH B16 x Mk1 97 0,087
280 844| BJ0O34 45+863 221 219 VK RTH B16 x Mk2 109 0157
280 851| BJO36 3,0+63 o1 13 50 221 526 VK RTH B16 x Mk3 133 0,320
280 868| BJO28 50+95 221 533 VK RTH M20 x Mk3 129 0,310
280 875| BJ0o42 50+895 221 540 VK RTH M20 = Mk4 154 0,570
280 882| BJO44 95+ 14,0 27 15 20
280 899| BJO45 16,0
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RTH-8J

GRAFICKE SCHEMA OBJEDNAVKY
GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

RTH 22 BJ - komplet - set - Komplett

RTH 32 BJ - komplet - set - Komplett

RTH 42 BJ - komplet - set - Komplett

1x 1x I 1x
= BJo32 = BJO36 gl i BJ 042
]
1x 1x 1x
BJ 034 BJ 038 BJ 044
ZPUSOB OBJEDNANI: ORDERING MODE: BESTELLUNGSANWEISUNG:

Pfi ohjednavani je tfeba vidy uvest Sisalny kad wyrobku. Pokud
neni zadan komplet, doplikové pfislugenstyd bude doddno.
bude-Ii ohjednano.

Upinaci trmy pro RTH nejsou soudasti komplatu.

Itis always necessary to spacify the product code, Unless the sat
is requestad. the supplementary accessoies will be suppliad it
ordarad only,

The taper shanks for RTH are not included in the set.
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Bei der Bestellung ist es immer notwandig die Codenummer des
Produktes anfithren. Wenn kein Komplatt gefordert ist, wird das
Erganzungszubehir nur nach Bestallung geliefert.

Die Kegelschafte filr ATH sind nicht im Komplett eingeschlossen.




